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OSSERVATORIO CONGIUNTURALE
A cura di Veronica Zucchi

PREZZI DI LISTINO
DEI POLIMERI IN ITALIA (euro/ton)

PREZZI
AL 15/7/2015

MIN MAX MIN MAX

SCOSTAMENTO (%) 
SU MESE PRECEDENTE

PA 6 1.920 2.020 = =

PA 6,6 2.350 2.450 2,2 2,1

POLICARBONATO 2.500 2.800 2,0 1,8

LDPE (RESINA BASE) 1.600 1.680 3,2 3,1

LLDPE (BUTENE) 1.650 1.710 3,8 3,6

LLDPE (OTTENE) 1.700 1.750 3,0 2,9

HDPE (STAMPAGGIO) 1.600 1.640 = =

HDPE (SOFFIAGGIO) 1.630 1.680 3,2 3,1

HDPE 80 1.740 1.775 = =

HDPE 100 1.770 1.800 = =

HDPE (FILM) 1.650 1.690 1,9 1,8

HDPE (MONOFILI) 1.580 1.620 1,9 1,9

PET N.D. N.D. = =

PBT 1.850 1.950 = =

POM 1.420 1.520 = =

PMMA 2.370 2.620 = =

PP (OMOPOLIMERO) 1.520 1.580 2,0 1,9

PP (COPOLIMERO ETEROFASICO) 1.560 1.620 1,3 1,3

PP (COPOLIMERO RANDOM) 1.620 1.692 1,3 1,3

PS (CRISTALLO) 1.720 1.780 = =

PS (ANTIURTO) 1.800 1.850 = =

PS (ESPANDIBILE) 1.855 1.915 = =

PVC (SOSPENSIONE) 960 1.065 2,1 1,9

PVC (EMULSIONE PER PASTE) 1.250 1.400 = =

PVC (ACETATO COPOLIMERO 90/10) 1.330 1.430 = =

SAN 1.930 2.000 = =

ABS (STAMPAGGIO) 1.990 2.060 = =

ABS (ESTRUSIONE) 2.040 2.110 = =

RESINA POLIESTERE ISOFTALICA 1.440 1.580 = =

RESINA POLIESTERE ORTOFTALICA 1.260 1.390 = =

RPET (CLEAR AZZURRO-SCAGLIE) 950 980 = =

LDPE (GRANULO PER FILM COLORATO) 840 850 = =

PP OMOPOLIMERO (GRANULO NERO) 850 900 = =

PP COPOLIMERO (GRANULO NERO) 900 950 = =

INDUSTRIA TRASFORMATRICE ITALIANA - CURVE DELL’OTTIMISMO
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PRODUZIONE
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ACQUISIZIONE ORDINI ITALIA
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ACQUISIZIONE ORDINI ESTERO

PORTAFOGLIO ORDINI ITALIA

PORTAFOGLIO ORDINI ESTERO

PREZZI DI ACQUISTO DELLE MATERIE PRIME

PREZZI DI VENDITA DEI MANUFATTI

PRODUZIONE

INDAGINE CONGIUNTURALE SULL’INDUSTRIA TRASFORMATRICE (1/7/2015)

SITUAZIONE RISPETTO AL MESE PRECEDENTE SCOSTAMENTO SITUAZIONE

ACQUISIZIONE ORDINI ITALIA

ACQUISIZIONE ORDINI ESTERO

PREZZI DI ACQUISTO DELLE MATERIE PRIME

PREZZI DI VENDITA DEI MANUFATTI

PRODUZIONE

PREVISIONE A 3-4 MESI SCOSTAMENTO TREND

■ INCREMENTO >10% ■ INCREMENTO 0-10% ▲ STABILITÁ ● RIBASSO 0-10% ● RIBASSO >10%
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IMPORT-EXPORT ITALIANO
DI PRODOTTI IN PLASTICA
(GENNAIO-APRILE)

IMPORT

MIGLIAIA DI EURO

2014 2015 2014 2015 2014 2015 2014 2015

TON MIGLIAIA DI EURO TON

EXPORT

TUBI RIGIDI E FLESSIBILI ECC. 150.538 163.667 29.216 27.839 380.109 392.801 115.321 115.739

RIVESTIMENTI PER PAVIMENTI E PARETI 18.759 24.686 9.393 12.636 7.407 14.184 2.428 3.692

LASTRE, FOGLIE E FILM 761.078 794.652 255.448 270.598 1.477.614 1.513.234 481.250 496.877

VASCHE DA BAGNO, LAVABI ECC. 41.356 43.435 6.953 7.710 43.172 41.390 5.604 5.389

BOTTIGLIE, SACCHI E CONTENITORI 305.613 329.034 80.318 86.514 487.626 509.908 137.245 142.476

VASELLAME E ALTRI ARTICOLI CASALINGHI 90.097 92.076 19.722 19.421 171.613 172.449 45.822 47.385

SERRAMENTI E COMPONENTI EDILI 50.043 47.547 12.888 14.010 81.453 85.072 21.537 27.204

ALTRI PRODOTTI IN PLASTICA 381.929 430.692 65.267 70.629 753.788 781.733 135.046 140.387

TOTALE 1.799.413 1.925.789 479.205 509.357 3.402.782 3.510.771 944.253 979.149

IMPORT-EXPORT ITALIANO
DI PRODOTTI IN GOMMA
(GENNAIO-APRILE)

IMPORT

MIGLIAIA DI EURO

2014 2015 2014 2015 2014 2015 2014 2015

TON MIGLIAIA DI EURO TON

EXPORT

LASTRE, FOGLI E NASTRI IN GOMMA 
NON VULCANIZZATA 69.336 75.540 24.008 28.077 129.714 136.401 49.912 54.074

GOMMA NON VULCANIZZATA IN ALTRE FORME 5.453 5.219 1.481 1.358 15.175 14.278 3.715 3.702

FILI E CORDE 4.923 4.853 1.845 2.016 1.771 1.528 275 249

LASTRE, FOGLI E NASTRI 
IN GOMMA VULCANIZZATA 31.508 32.304 7.687 8.187 72.367 69.866 14.923 14.680

TUBI IN GOMMA VULCANIZZATA 56.380 62.605 10.293 10.722 170.477 159.561 27.041 24.248

NASTRI TRASPORTATORI 
E CINGHIE DI TRASMISSIONE 42.843 46.272 4.915 5.472 84.414 78.826 5.090 4.099

PNEUMATICI NUOVI 610.406 580.633 154.874 152.816 417.358 412.477 94.825 97.787

PNEUMATICI RIGENERATI 20.594 18.045 12.095 10.050 16.508 14.108 9.834 8.688

CAMERE D'ARIA 8.241 8.856 1.816 1.850 6.520 7.027 1.261 1.424

ARTICOLI IGIENICO-SANITARI E MEDICALI 12.382 12.302 918 1.067 3.359 2.648 216 1.518

INDUMENTI E ACCESSORI 55.527 65.037 12.145 12.725 5.185 4.834 807 1.484

ALTRI ARTICOLI IN GOMMA VULCANIZZATA 145.908 167.068 18.306 19.714 320.182 320.693 21.916 25.678

GOMMA INDURITA (EBANITE) 3.071 2.600 184 172 16.585 17.056 832 807

TOTALE 1.066.573 1.081.334 250.569 254.226 1.259.615 1.239.301 230.647 238.437

IMPORT-EXPORT
ITALIANO DI MACCHINE PER 
PLASTICA E GOMMA 
(GENNAIO-APRILE- MIGLIAIA DI EURO)

STAMPATRICI FLESSOGRAFICHE 7.369 4.230 32.711 31.948

IMPIANTI PER MONO 
E MULTIFILAMENTI 257 496 12.923 11.809

MACCHINE A INIEZIONE 20.488 31.373 32.403 32.500

ESTRUSORI 5.354 2.606 94.194 78.877

MACCHINE PER SOFFIAGGIO 4.098 1.918 47.014 45.642

TERMOFORMATRICI 4.019 3.985 26.670 13.248

PRESSE PER PNEUMATICI 
E CAMERE D'ARIA 22 169 8.112 22.000

PRESSE 4.899 2.735 18.210 29.969

MACCHINE PER FORMARE 
O MODELLARE, ALTRE 3.747 2.836 47.273 54.066

MACCHINE PER RESINE REATTIVE 1.615 203 11.797 14.328

MACCHINE PER MATERIALI ESPANSI 1.127 1.737 9.839 11.217

ATTREZZATURE PER RIDUZIONE 
DIMENSIONALE 1.013 1.345 5.931 6.041

MESCOLATORI, IMPASTATORI 
E AGITATORI 962 527 9.459 12.889

TAGLIERINE E MACCHINE
PER TAGLIO 603 1.543 3.849 4.439

ALTRE MACCHINE 14.909 17.211 106.824 133.496

PARTI E COMPONENTI 46.647 59.121 126.928 125.891

STAMPI 77.531 97.399 236.636 253.441

TOTALE 194.660 229.435 830.775 881.802

IMPORT

2014 2015 2014 2015

EXPORT MERCATO ITALIANO DELLE MACCHINE, 
ATTREZZATURE E STAMPI PER MATERIE PLASTICHE 
E GOMMA (milioni di euro)

2012 2013 2014 

PRODUZIONE
Δ% 

4.000
-

3.900
-2,5 

4.000
-2,6

IMPORT
Δ% 

625
+3,3

590
-5,6

640
+8,5

EXPORT
Δ% 

2.575
+6,0

2.550
-1,0

2.680
+4,9

MERCATO INTERNO
Δ% 

2.050
-5,7

1.940
-5,4

1.960
+1,3

SALDO COMMERCIALE
Δ% 

1.950
+6,8

1.960
-0,5

2.040
+3,8

PREZZI DI LISTINO DI
PRODOTTI IN PLASTICA (euro)

PREZZI
AL 15/7/2015

MIN MAX MIN MAX

SCOSTAMENTO (%) 
SU MESE PRECEDENTE

TUBI RIGIDI IN PVC (al metro)
ø 50 SPESSORE 1,2 mm 0,71 0,78 = =
ø 100 SPESSORE 1,7 mm 1,55 1,74 = =
ø 200 SPESSORE 3,2 mm 6,28 6,99 = =

TUBI IN PP AUTOESTINGUENTI (al metro)
ø 50 SPESSORE 1,8 mm 2,06 2,19 = =
ø 110 SPESSORE 2,7 mm 4,77 5,11 = =

TUBI IN HDPE (al metro)
ø 50 SPESSORE 3 mm 1,39 1,56 = =
ø 110 SPESSORE 4,3 mm 4,81 5,09 = =

LASTRE DI COPERTURA IN PRFV (al m2)
- ONDULATE NORMALI 3,82 4,04 = =
- ONDULATE PESANTI 4,59 4,94 = =
- PIANE NORMALI 2,98 3,27 = =
- PIANE PESANTI 3,83 4,04 = =
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