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OSSERVATORIO CONGIUNTURALE
A cura di Roberta Atzeni

PREZZI DI LISTINO
DEI POLIMERI IN ITALIA (euro/ton)

PREZZI
AL 15/8/2013

MIN MAX MIN MAX

SCOSTAMENTO (%) 
SU MESE PRECEDENTE

PA 6 2.030 2.130 = =

PA 6,6 2.380 2.480 = =

POLICARBONATO 2.450 2.750 = =

LDPE (RESINA BASE) 1.320 1.400 = =

LLDPE (BUTENE) 1.260 1.320 = =

LLDPE (OTTENE) 1.480 1.560 = =

HDPE (STAMPAGGIO) 1.300 1.340 = =

HDPE (SOFFIAGGIO) 1.230 1.280 = =

HDPE 80 1.460 1.500 = =

HDPE 100 1.500 1.530 = =

HDPE (FILM) 1.240 1.280 = =

HDPE (MONOFILI) 1.240 1.280 = =

PET 1.270 1.300 = =

PBT 2.200 2.300 = =

POM 1.450 1.600 = =

PMMA 2.550 2.800 = =

PP (OMOPOLIMERO) 1.240 1.300 = =

PP (COPOLIMERO ETEROFASICO) 1.310 1.370 = =

PP (COPOLIMERO RANDOM) 1.380 1.450 = =

PS (CRISTALLO) 1.720 1.780 = =

PS (ANTIURTO) 1.830 1.880 = =

PS (ESPANDIBILE) 1.790 1.850 = =

PVC (SOSPENSIONE) 840 845 = =

PVC (EMULSIONE PER PASTE) 1.560 1.700 = =

PVC (ACETATO COPOLIMERO 90/10) 1.360 1.530 = =

SAN 2.060 2.130 = =

ABS (STAMPAGGIO) 1.900 1.970 = =

ABS (ESTRUSIONE) 1.960 2.030 = =

RESINA POLIESTERE ISOFTALICA 1.890 2.030 = =

RESINA POLIESTERE ORTOFTALICA 1.685 1.815 = =

RPET (CLEAR AZZURRO-SCAGLIE) 920 1.030 = =

LDPE (GRANULO PER FILM COLORATO) 560 610 = =

PP OMOPOLIMERO (GRANULO NERO) 710 760 = =

PP COPOLIMERO (GRANULO NERO) 810 860 = =

INDUSTRIA TRASFORMATRICE ITALIANA - CURVE DELLʼOTTIMISMO
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PRODUZIONE
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ACQUISIZIONE ORDINI ITALIA
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ACQUISIZIONE ORDINI ESTERO

PORTAFOGLIO ORDINI ITALIA

PORTAFOGLIO ORDINI ESTERO

PREZZI DI ACQUISTO DELLE MATERIE PRIME

PREZZI DI VENDITA DEI MANUFATTI

PRODUZIONE

INDAGINE CONGIUNTURALE SULLʼINDUSTRIA TRASFORMATRICE (1/8/2013)

SITUAZIONE RISPETTO AL MESE PRECEDENTE SCOSTAMENTO SITUAZIONE

ACQUISIZIONE ORDINI ITALIA

ACQUISIZIONE ORDINI ESTERO

PREZZI DI ACQUISTO DELLE MATERIE PRIME

PREZZI DI VENDITA DEI MANUFATTI

PRODUZIONE

PREVISIONE A 3-4 MESI SCOSTAMENTO TREND

■ INCREMENTO >10% ■ INCREMENTO 0-10% ▲ STABILITÁ ● RIBASSO 0-10% ● RIBASSO >10%
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IMPORT-EXPORT ITALIANO
DI PRODOTTI IN PLASTICA
(GENNAIO - MAGGIO)

IMPORT

MIGLIAIA DI EURO

2012 2013 2012 2013 2012 2013 2012 2013

TON MIGLIAIA DI EURO TON

EXPORT

TUBI RIGIDI E FLESSIBILI ECC. 181.729 174.221 34.432 30.418 463.119 455.568 141.946 134.277

RIVESTIMENTI PER PAVIMENTI E PARETI 17.501 19.235 7.710 12.513 8.868 11.173 4.079 3.413

LASTRE, FOGLIE E FILM 914.579 904.835 281.077 297.582 1.784.352 1.807.754 597.439 590.399

VASCHE DA BAGNO, LAVABI ECC. 50.291 48.927 7.437 7.901 54.423 53.748 7.782 7.290

BOTTIGLIE, SACCHI E CONTENITORI 343.505 370.777 85.251 106.859 585.347 598.672 168.410 168.789

VASELLAME E ALTRI ARTICOLI CASALINGHI 99.250 104.088 23.956 23.921 202.840 207.053 59.279 59.233

SERRAMENTI E COMPONENTI EDILI 59.347 59.759 15.067 15.547 98.923 99.774 28.754 25.816

ALTRI PRODOTTI IN PLASTICA 445.170 455.011 76.082 82.174 911.195 921.538 158.997 171.702

TOTALE 2.111.372 2.136.853 531.012 576.915 4.109.067 4.155.280 1.166.686 1.160.919

IMPORT-EXPORT ITALIANO
DI PRODOTTI IN GOMMA
(GENNAIO - MAGGIO)

IMPORT

MIGLIAIA DI EURO

2012 2013 2012 2013 2012 2013 2012 2013

TON MIGLIAIA DI EURO TON

EXPORT

LASTRE, FOGLI E NASTRI IN GOMMA 
NON VULCANIZZATA 70.449 80.652 22.853 26.075 167.538 166.288 58.005 59.146

GOMMA NON VULCANIZZATA IN ALTRE FORME 6.023 7.160 1.459 2.148 21.683 18.769 4.690 4.456

FILI E CORDE 6.564 6.627 1.869 2.089 1.959 2.300 334 390

LASTRE, FOGLI E NASTRI 
IN GOMMA VULCANIZZATA 38.870 35.598 11.610 10.447 87.108 92.009 18.250 17.891

TUBI IN GOMMA VULCANIZZATA 67.964 60.394 12.581 11.491 233.330 199.210 39.101 31.526

NASTRI TRASPORTATORI E CINGHIE 
DI TRASMISSIONE 52.946 52.228 7.297 5.904 91.298 98.137 5.347 5.978

PNEUMATICI NUOVI 766.232 754.660 181.105 181.266 602.270 534.680 121.263 115.565

PNEUMATICI RIGENERATI 24.051 25.328 11.765 13.411 29.028 21.914 16.580 15.253

CAMERE D'ARIA 10.139 9.941 2.216 2.242 7.688 8.634 1.557 1.698

ARTICOLI IGIENICO-SANITARI E MEDICALI 17.900 17.890 1.226 1.526 22.189 3.974 2.689 259

INDUMENTI E ACCESSORI 73.574 74.440 14.055 15.031 4.838 4.805 573 521

ALTRI ARTICOLI IN GOMMA VULCANIZZATA 171.791 175.114 23.272 22.345 357.334 381.554 26.755 31.162

GOMMA INDURITA (EBANITE) 3.938 3.359 223 199 17.558 17.627 816 976

TOTALE 1.310.442 1.303.393 291.531 294.174 1.643.822 1.549.900 295.958 284.822

IMPORT-EXPORT
ITALIANO DI MACCHINE PER 
PLASTICA E GOMMA 
(GENNAIO - MAGGIO - MIGLIAIA DI EURO)

STAMPATRICI FLESSOGRAFICHE 5.206 8.830 39.717 42.560

IMPIANTI PER MONO 
E MULTIFILAMENTI 600 696 16.150 9.017

MACCHINE A INIEZIONE 30.307 25.311 38.989 45.726

ESTRUSORI 11.817 7.534 102.030 105.243

MACCHINE PER SOFFIAGGIO 4.407 2.634 58.937 49.542

TERMOFORMATRICI 2.781 1.319 22.439 20.588

PRESSE PER PNEUMATICI 
E CAMERE D'ARIA 453 1.561 10.354 12.169

PRESSE 2.773 2.558 32.294 32.501

MACCHINE PER FORMARE 
O MODELLARE, ALTRE 5.972 5.800 65.638 51.260

MACCHINE PER RESINE REATTIVE 371 1.092 13.472 16.765

MACCHINE PER MATERIALI ESPANSI 1.083 694 13.252 12.633

ATTREZZATURE PER RIDUZIONE 
DIMENSIONALE 811 502 5.608 8.287

MESCOLATORI, IMPASTATORI 
E AGITATORI 1.179 210 13.473 10.881

TAGLIERINE E MACCHINE 
PER TAGLIO 2.437 1.342 6.054 3.431

ALTRE MACCHINE 13.082 18.173 132.763 138.875

PARTI E COMPONENTI 60.747 56.029 142.172 139.885

STAMPI 106.014 99.131 279.020 292.997

TOTALE 250.040 233.416 992.362 992.360

IMPORT

2012 2013 2012 2013

EXPORT MERCATO ITALIANO DELLE MACCHINE, 
ATTREZZATURE E STAMPI PER MATERIE PLASTICHE 
E GOMMA (milioni di euro)

2010 2011 2012 

PRODUZIONE
Δ% 

3.600
+9,1 

4.000
+11,1 

4.000
-

IMPORT
Δ% 

570
+18,8

605
+6,1

625
+3,3

EXPORT
Δ% 

2.010
+9,8

2.430
+20,9

2.575
+6,0

MERCATO INTERNO
Δ% 

2.160
+9,8

2.180
+0,9

2.050
-5,7

SALDO COMMERCIALE
Δ% 

1.440
+6,7

1.825
+26,7

1.95,
+6,8

PREZZI DI LISTINO DI
PRODOTTI IN PLASTICA (euro)

PREZZI
AL 15/8/2013

MIN MAX MIN MAX

SCOSTAMENTO (%) 
SU MESE PRECEDENTE

TUBI RIGIDI IN PVC (al metro)
ø 50 SPESSORE 1,2 mm 0,71 0,78 = =
ø 100 SPESSORE 1,7 mm 1,55 1,74 = =
ø 200 SPESSORE 3,2 mm 6,28 6,99 = =

TUBI IN PP AUTOESTINGUENTI (al metro)
ø 50 SPESSORE 1,8 mm 2,06 2,19 = =
ø 110 SPESSORE 2,7 mm 4,77 5,11 = =

TUBI IN HDPE (al metro)
ø 50 SPESSORE 3 mm 1,39 1,56 = =
ø 110 SPESSORE 4,3 mm 4,81 5,09 = =

LASTRE DI COPERTURA IN PRFV (al m2)
- ONDULATE NORMALI 3,82 4,04 = =
- ONDULATE PESANTI 4,59 4,94 = =
- PIANE NORMALI 2,98 3,27 = =
- PIANE PESANTI 3,83 4,04 = =
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