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OSSERVATORIO CONGIUNTURALE
A cura di Roberta Atzeni

PREZZI DI LISTINO
DEI POLIMERI IN ITALIA (euro/ton)

PREZZI
AL 15/05/2012

MIN MAX MIN MAX

SCOSTAMENTO (%) 
SU MESE PRECEDENTE

PA 6 2.500 2.600 = =

PA 6,6 2.650 2.750 = =

POLICARBONATO 2.600 2.900 = =

LDPE (RESINA BASE) 1.500 1.560 1,4 1,3

LLDPE (BUTENE) 1.390 1.440 = =

LLDPE (OTTENE) 1.640 1.710 1,2 1,2

HDPE (STAMPAGGIO) 1.490 1.530 1,4 1,3

HDPE (SOFFIAGGIO) 1.490 1.560 1,4 1,3

HDPE 80 1.630 1.670 1,9 1,8

HDPE 100 1.670 1.700 1,8 1,8

HDPE (FILM) 1.460 1.510 1,4 1,3

HDPE (MONOFILI) 1.470 1.510 1,4 1,3

PET 1.270 1.350 -0,8 -2,2

PBT 2.200 2.300 = =

POM 1.700 1.850 = =

PMMA 2.600 2.850 = =

PP (OMOPOLIMERO) 1.400 1.460 1,4 1,4

PP (COPOLIMERO ETEROFASICO) 1.450 1.510 1,4 1,3

PP (COPOLIMERO RANDOM) 1.560 1.630 1,3 1,2

PS (CRISTALLO) 1.485 1.545 -1,7 -7,5

PS (ANTIURTO) 1.640 1.710 = =

PS (ESPANDIBILE) 1.620 1.680 = =

PVC (SOSPENSIONE) 900 1.005 3,4 3,1

PVC (EMULSIONE PER PASTE) 1.550 1.690 2,0 1,8

PVC (ACETATO COPOLIMERO 90/10) 1.380 1.550 2,2 2,0

SAN 2.160 2.230 = =

ABS (STAMPAGGIO) 1.980 2.050 = 1,0

ABS (ESTRUSIONE) 2.040 2.110 = =

RESINA POLIESTERE ISOFTALICA 1.850 2.030 0,5 0,5

RESINA POLIESTERE ORTOFTALICA 1.740 1.870 1,2 1,1

RPET (CLEAR AZZURRO-SCAGLIE) 1.170 1.250 -2,5 -3,1

LDPE (GRANULO PER FILM COLORATO) 700 750 = =

PP OMOPOLIMERO (GRANULO NERO) 850 900 = =

PP COPOLIMERO (GRANULO NERO) 950 1.000 = =

INDUSTRIA TRASFORMATRICE ITALIANA - CURVE DELLʼOTTIMISMO
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PRODUZIONE
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ACQUISIZIONE ORDINI ITALIA
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ACQUISIZIONE ORDINI ESTERO

PORTAFOGLIO ORDINI ITALIA

PORTAFOGLIO ORDINI ESTERO

PREZZI DI ACQUISTO DELLE MATERIE PRIME

PREZZI DI VENDITA DEI MANUFATTI

PRODUZIONE

INDAGINE CONGIUNTURALE SULLʼINDUSTRIA TRASFORMATRICE (1/05/2012)

SITUAZIONE RISPETTO AL MESE PRECEDENTE SCOSTAMENTO SITUAZIONE

ACQUISIZIONE ORDINI ITALIA

ACQUISIZIONE ORDINI ESTERO

PREZZI DI ACQUISTO DELLE MATERIE PRIME

PREZZI DI VENDITA DEI MANUFATTI

PRODUZIONE

PREVISIONE A 3-4 MESI SCOSTAMENTO TREND

■ INCREMENTO >10% ■ INCREMENTO 0-10% ▲ STABILITÁ ● RIBASSO 0-10% ● RIBASSO >10%
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IMPORT-EXPORT ITALIANO
DI PRODOTTI IN PLASTICA
(GENNAIO-FEBBRAIO)

IMPORT

MIGLIAIA DI EURO

2011 2012 2011 2012 2011 2012 2011 2012

TON MIGLIAIA DI EURO TON

EXPORT

TUBI RIGIDI E FLESSIBILI ECC. 72.745 73.269 13.514 13.494 153.504 164.504 47.256 50.489

RIVESTIMENTI PER PAVIMENTI E PARETI 7.812 6.151 3.460 2.744 3.172 4.089 1.669 1.788

LASTRE, FOGLIE E FILM 400.095 352.476 117.038 107.156 670.549 666.857 225.987 228.034

VASCHE DA BAGNO, LAVABI ECC. 21.737 19.888 3.531 2.908 22.535 18.735 3.039 2.619

BOTTIGLIE, SACCHI E CONTENITORI 115.495 127.925 28.269 30.039 207.419 214.474 61.900 61.723

VASELLAME E ALTRI ARTICOLI CASALINGHI 36.445 36.943 8.929 8.442 71.338 72.322 22.180 21.472

SERRAMENTI E COMPONENTI EDILI 23.484 22.176 6.208 5.679 32.038 33.696 8.053 10.394

ALTRI PRODOTTI IN PLASTICA 181.896 180.100 30.495 31.137 317.033 335.367 57.608 59.048

TOTALE 859.709 818.928 211.445 201.599 1.477.588 1.510.044 427.692 435.566

IMPORT-EXPORT ITALIANO
DI PRODOTTI IN GOMMA
(GENNAIO-FEBBRAIO)

IMPORT

MIGLIAIA DI EURO

2011 2012 2011 2012 2011 2012 2011 2012

TON MIGLIAIA DI EURO TON

EXPORT

LASTRE, FOGLI E NASTRI IN GOMMA 
NON VULCANIZZATA 29.444 28.478 9.929 9.232 57.554 68.237 21.193 23.528

GOMMA NON VULCANIZZATA IN ALTRE FORME 2.877 2.605 601 652 8.786 8.272 2.406 1.691

FILI E CORDE 3.617 2.340 951 660 996 733 177 131

LASTRE, FOGLI E NASTRI IN GOMMA 
VULCANIZZATA 15.370 14.657 5.274 4.458 32.329 32.176 7.165 6.519

TUBI IN GOMMA VULCANIZZATA 25.729 25.911 5.306 4.519 87.836 88.621 16.341 14.694

NASTRI TRASPORTATORI E CINGHIE 
DI TRASMISSIONE 23.519 19.335 3.166 2.758 29.258 34.563 1.748 2.003

PNEUMATICI NUOVI 310.089 284.782 81.205 68.301 221.525 242.769 57.552 49.855

PNEUMATICI RIGENERATI 10.172 10.225 5.531 4.805 10.886 11.543 7.044 5.946

CAMERE D'ARIA 3.238 4.084 834 905 2.542 2.778 529 593

ARTICOLI IGIENICO-SANITARI E MEDICALI 5.881 7.225 450 516 7.384 8.669 916 1.039

INDUMENTI E ACCESSORI 25.921 27.968 5.472 5.158 1.543 1.827 342 210

ALTRI ARTICOLI IN GOMMA VULCANIZZATA 62.345 68.262 8.928 9.472 131.157 138.013 10.227 9.784

GOMMA INDURITA (EBANITE) 2.237 1.652 134 90 7.119 7.188 1.899 348

TOTALE 520.440 497.527 127.782 111.527 598.916 645.387 127.539 116.340

IMPORT-EXPORT
ITALIANO DI MACCHINE PER 
PLASTICA E GOMMA 
(GENNAIO - FEBBRAIO - MIGLIAIA DI EURO)

STAMPATRICI FLESSOGRAFICHE 893 2.336 14.488 12.471

IMPIANTI PER MONO 
E MULTIFILAMENTI 155 267 4.343 2.797

MACCHINE A INIEZIONE 10.661 9.574 9.404 14.846

ESTRUSORI 3.027 5.718 36.449 36.300

MACCHINE PER SOFFIAGGIO 4.089 1.807 15.808 18.204

TERMOFORMATRICI 251 1.278 9.411 6.500

PRESSE PER PNEUMATICI 
E CAMERE D'ARIA 348 196 2.986 4.527

PRESSE 1.338 1.063 10.295 7.884

MACCHINE PER FORMARE 
O MODELLARE, ALTRE 1.194 1.603 16.983 22.616

MACCHINE PER RESINE REATTIVE 196 22 5.848 5.159

MACCHINE PER MATERIALI ESPANSI 754 493 4.011 4.139

ATTREZZATURE PER RIDUZIONE 
DIMENSIONALE 411 309 1.913 2.183

MESCOLATORI, IMPASTATORI 
E AGITATORI 39 59 2.542 5.890

TAGLIERINE E MACCHINE 
PER TAGLIO 204 315 1.995 2.041

ALTRE MACCHINE 3.038 4.540 38.523 41.043

PARTI E COMPONENTI 20.761 20.823 54.433 46.476

STAMPI 34.620 42.461 80.799 101.163

TOTALE 81.979 92.864 310.231 334.239

IMPORT

2011 2012 2011 2012

EXPORT MERCATO ITALIANO DELLE MACCHINE, 
ATTREZZATURE E STAMPI PER MATERIE PLASTICHE 
E GOMMA (milioni di euro)

2009 2010 2011 

PRODUZIONE
Δ% 

3.300
-21,4 

3.600
+9,1 

4.000
+11,1

IMPORT
Δ% 

480
-20,9

570
+18,8

605
+6,1

EXPORT
Δ% 

1.830
-27,5

2.010
+9,8

2.430
+20,9

MERCATO INTERNO
Δ% 

1.950
-14,6

2.160
+9,8

2.180
+0,9

SALDO COMMERCIALE
Δ% 

1.350
-29,5

1.440
+6,7

1.825
+26,7

PREZZI DI LISTINO DI
PRODOTTI IN PLASTICA (euro)

PREZZI
AL 15/05/2012

MIN MAX MIN MAX

SCOSTAMENTO (%) 
SU MESE PRECEDENTE

TUBI RIGIDI IN PVC (al metro)
ø 50 SPESSORE 1,2 mm 0,71 0,78 = =
ø 100 SPESSORE 1,7 mm 1,55 1,74 = =
ø 200 SPESSORE 3,2 mm 6,28 6,99 = =

TUBI IN PP AUTOESTINGUENTI (al metro)
ø 50 SPESSORE 1,8 mm 2,06 2,19 = =
ø 110 SPESSORE 2,7 mm 4,77 5,11 = =

TUBI IN HDPE (al metro)
ø 50 SPESSORE 3 mm 1,39 1,56 = =
ø 110 SPESSORE 4,3 mm 4,81 5,09 = =

LASTRE DI COPERTURA IN PRFV (al m2)
- ONDULATE NORMALI 3,82 4,04 = =
- ONDULATE PESANTI 4,59 4,94 = =
- PIANE NORMALI 2,98 3,27 = =
- PIANE PESANTI 3,83 4,04 = =
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