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OSSERVATORIO CONGIUNTURALE
A cura di Roberta Atzeni

TABELLA 2 - PREZZI DI LISTINO
DEI POLIMERI IN ITALIA (euro/ton)

PREZZI
AL 15/5/2011

MIN MAX MIN MAX

SCOSTAMENTO (%) 
SU MESE PRECEDENTE

PA 6 2.550 2.650 2,8 2,7

PA 6,6 3.000 3.100 = =

POLICARBONATO 2.900 3.000 = =

LDPE (RESINA BASE) 1.570 1.620 1,3 1,3

LLDPE (BUTENE) 1.420 1.460 = =

LLDPE (OTTENE) 1.620 1.680 = =

HDPE (STAMPAGGIO) 1.360 1.400 1,5 1,4

HDPE (SOFFIAGGIO) 1.360 1.430 1,5 1,4

HDPE 80 1.635 1.655 1,6 1,5

HDPE 100 1.685 1.695 1,5 1,5

HDPE (FILM) 1.390 1.440 1,5 1,4

HDPE (MONOFILI) 1.380 1.420 1,5 1,4

PET 1.400 1.500 -6,7 -6,3

PBT 2.100 2.200 2,4 2,3

POM 1.900 2.050 = =

PMMA 2.700 2.950 = =

PP (OMOPOLIMERO) 1.470 1.530 2,1 2,0

PP (COPOLIMERO ETEROFASICO) 1.510 1.570 1,3 1,3

PP (COPOLIMERO RANDOM) 1.640 1.710 1,9 1,8

PS (CRISTALLO) 1.510 1.570 -4,4 -4,3

PS (ANTIURTO) 1.610 1.680 -3,6 -1,2

PS (ESPANDIBILE) 1.490 1.540 -2,0 -1,9

PVC (SOSPENSIONE) 930 1.035 = =

PVC (EMULSIONE PER PASTE) 1.410 1.550 = =

PVC (ACETATO COPOLIMERO 90/10) 1.280 1.450 = =

SAN 2.040 2.110 -1,9 -1,9

ABS (STAMPAGGIO) 1.990 2.020 = =

ABS (ESTRUSIONE) 2.050 2.100 = =

RESINA POLIESTERE ISOFTALICA 1.800 1.980 5,9 5,3

RESINA POLIESTERE ORTOFTALICA 1.700 1.830 21,4 19,6

INDUSTRIA TRASFORMATRICE ITALIANA - CURVE DELLʼOTTIMISMO
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PRODUZIONE
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ACQUISIZIONE ORDINI ITALIA
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ACQUISIZIONE ORDINI ESTERO

PORTAFOGLIO ORDINI ITALIA

PORTAFOGLIO ORDINI ESTERO

PREZZI DI ACQUISTO DELLE MATERIE PRIME

PREZZI DI VENDITA DEI MANUFATTI

PRODUZIONE

TABELLA 1 - INDAGINE CONGIUNTURALE SULLʼINDUSTRIA TRASFORMATRICE (1/5/2011)

SITUAZIONE RISPETTO AL MESE PRECEDENTE SCOSTAMENTO SITUAZIONE

ACQUISIZIONE ORDINI ITALIA

ACQUISIZIONE ORDINI ESTERO

PREZZI DI ACQUISTO DELLE MATERIE PRIME

PREZZI DI VENDITA DEI MANUFATTI

PRODUZIONE

PREVISIONE A 3-4 MESI SCOSTAMENTO TREND

� INCREMENTO >10% � INCREMENTO 0-10% � STABILITÁ � RIBASSO 0-10% � RIBASSO >10%
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TABELLA 6 - IMPORT-EXPORT ITALIANO
DI PRODOTTI IN PLASTICA
(GENNAIO-FEBBRAIO)

IMPORT

MIGLIAIA DI EURO

2010 2011 2010 2011 2010 2011 2010 2011

TON MIGLIAIA DI EURO TON

EXPORT

TUBI RIGIDI E FLESSIBILI ECC. 63.441 72.620 11.679 13.480 124.974 153.580 41.338 47.456

RIVESTIMENTI PER PAVIMENTI E PARETI 6.292 7.704 2.867 3.452 2.525 3.172 1.326 1.669

LASTRE, FOGLIE E FILM 295.550 398.969 96.496 116.587 557.534 670.593 216.128 226.067

VASCHE DA BAGNO, LAVABI ECC. 23.788 21.697 4.043 3.523 25.139 22.527 4.139 3.038

BOTTIGLIE, SACCHI E CONTENITORI 102.365 114.909 36.086 28.369 179.391 207.321 56.032 61.998

VASELLAME E ALTRI ARTICOLI CASALINGHI 30.499 36.277 8.435 8.870 65.012 70.979 21.024 22.117

SERRAMENTI E COMPONENTI EDILI 15.959 22.731 3.728 5.980 25.107 32.063 6.625 8.079

ALTRI PRODOTTI IN PLASTICA 141.801 181.149 27.325 30.344 288.483 314.900 54.662 56.664

TOTALE 679.695 856.056 190.659 210.605 1.268.165 1.475.135 401.274 427.088

TABELLA 7 - IMPORT-EXPORT ITALIANO
DI PRODOTTI IN GOMMA
(GENNAIO-FEBBRAIO)

IMPORT

MIGLIAIA DI EURO

2010 2011 2010 2011 2010 2011 2010 2011

TON MIGLIAIA DI EURO TON

EXPORT

LASTRE, FOGLI E NASTRI IN GOMMA 
NON VULCANIZZATA 18.652 29.422 6.672 9.924 42.166 57.554 17.538 21.193

GOMMA NON VULCANIZZATA IN ALTRE FORME 2.136 2.877 336 601 5.717 8.786 1.810 2.406

FILI E CORDE 2.508 3.617 985 951 730 996 161 177

LASTRE, FOGLI E NASTRI IN GOMMA 
VULCANIZZATA 12.174 15.312 4.136 6.871 23.855 32.302 5.934 7.154

TUBI IN GOMMA VULCANIZZATA 17.445 25.568 3.648 5.283 63.642 87.731 11.768 16.330

NASTRI TRASPORTATORI E CINGHIE 
DI TRASMISSIONE 19.421 23.426 2.098 3.165 27.763 29.273 1.439 1.751

PNEUMATICI NUOVI 271.770 283.919 78.320 75.042 147.329 192.792 42.289 49.592

PNEUMATICI RIGENERATI 6.854 10.111 3.728 5.511 6.599 10.883 4.483 7.043

CAMERE D'ARIA 2.874 3.238 823 834 2.446 2.542 545 529

ARTICOLI IGIENICO-SANITARI E MEDICALI 4.723 5.878 442 449 7.256 7.332 891 914

INDUMENTI E ACCESSORI 21.323 25.920 5.774 5.471 940 1.543 168 409

ALTRI ARTICOLI IN GOMMA VULCANIZZATA 51.465 62.203 7.455 8.932 104.041 130.863 9.207 10.191

GOMMA INDURITA (EBANITE) 1.464 2.237 127 134 5.814 7.119 1.252 1.899

TOTALE 432.809 493.728 114.547 123.170 438.298 569.715 97.485 119.588

TABELLA 5 - IMPORT-EXPORT
ITALIANO DI MACCHINE PER 
PLASTICA E GOMMA 
(GENNAIO-FEBBRAIO  - MIGLIAIA DI EURO)

STAMPATRICI FLESSOGRAFICHE 2.134 893 13.138 14.488

IMPIANTI PER MONO  
E MULTIFILAMENTI 136 155 2.077 4.343

MACCHINE A INIEZIONE 6.806 10.661 7.731 9.404

ESTRUSORI 5.157 3.027 27.531 35.239

MACCHINE PER SOFFIAGGIO 3.625 4.089 15.597 15.808

TERMOFORMATRICI 1.846 247 2.489 9.411

PRESSE PER PNEUMATICI 
E CAMERE D'ARIA 81 348 2.305 2.986

PRESSE 1.706 1.338 7.090 10.434

MACCHINE PER FORMARE 
O MODELLARE, ALTRE 1.552 1.194 13.825 16.886

MACCHINE PER RESINE REATTIVE 7 196 2.528 5.848

MACCHINE PER MATERIALI ESPANSI 1.471 754 1.532 4.010

ATTREZZATURE PER RIDUZIONE 
DIMENSIONALE 994 411 1.334 1.909

MESCOLATORI, IMPASTATORI 
E AGITATORI 379 39 2.664 2.542

TAGLIERINE E MACCHINE 
PER TAGLIO 370 204 789 1.995

ALTRE MACCHINE 3.923 3.038 33.973 38.363

PARTI E COMPONENTI 12.560 20.745 31.950 54.106

STAMPI 23.944 34.585 66.422 80.285

TOTALE 66.691 81.924 232.975 308.057

IMPORT

2010 2011 2010 2011

EXPORT
TABELLA 3 - PREZZI DI LISTINO DI
PRODOTTI IN PLASTICA (euro)

PREZZI
AL 15/5/2011

MIN MAX MIN MAX

SCOSTAMENTO (%) 
SU MESE PRECEDENTE

TUBI RIGIDI IN PVC (al metro)
ø 50 SPESSORE 1,2 mm 0,71 0,78 4,4 5,4
ø 100 SPESSORE 1,7 mm 1,55 1,74 4,7 4,8
ø 200 SPESSORE 3,2 mm 6,28 6,99 5,0 5,0

TUBI IN PP AUTOESTINGUENTI (al metro)
ø 50 SPESSORE 1,8 mm 2,06 2,19 5,1 4,8
ø 110 SPESSORE 2,7 mm 4,77 5,11 5,1 4,9

TUBI IN HDPE (al metro)
ø 50 SPESSORE 3 mm 1,39 1,56 5,3 4,7
ø 110 SPESSORE 4,3 mm 4,81 5,09 5,0 4,9

LASTRE DI COPERTURA IN PRFV (al m2)
- ONDULATE NORMALI 3,82 4,04 4,9 4,9
- ONDULATE PESANTI 4,59 4,94 5,0 5,1
- PIANE NORMALI 2,98 3,27 4,9 5,1
- PIANE PESANTI 3,83 4,04 4,9 4,9

MARZO 2009 91,7 3,5 6,7 8,1
APRILE 87,7 10,5 7,6 -4,4
MAGGIO 94,1 9,4 8,0 7,3
GIUGNO 93,4 7,2 7,9 -0,7
LUGLIO 98,7 -4,5 5,7 5,7
AGOSTO 49,0 3,2 5,5 -50,4
SETTEMBRE 98,9 -0,9 4,7 101,8
OTTOBRE 92,9 -3,7 3,7 -6,1
NOVEMBRE 90,4 0,0 3,3 -2,7
DICEMBRE 2010 71,2 9,2 3,7 -21,2
MEDIA ANNO 2010 86,0 3,0 = =
GENNAIO 2011 83,1 4,1 4,1 16,5
FEBBRAIO 89,3 4,4 4,3 7,5

A = VARIAZIONE % SULLO STESSO MESE DELLʼANNO PRECEDENTE  B = VARIAZIONE %
SU MEDIE MENSILI CUMULATE  C = VARIAZIONE % SUL MESE PRECEDENTE
* VARIAZIONE BASE DA 2000 A 2005 - CLASSIFICAZIONE ATECO 2007

TABELLA 4 - INDICE MENSILE “GREZZO” MANU-
FATTI IN PLASTICA E GOMMA (BASE 2005=100)* AINDICE B C
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