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OSSERVATORIO CONGIUNTURALE
A cura di Roberta Atzeni

PREZZI DI LISTINO
DEI POLIMERI IN ITALIA (euro/ton)

PREZZI
AL 15/06/2012

MIN MAX MIN MAX

SCOSTAMENTO (%) 
SU MESE PRECEDENTE

PA 6 2.430 2.530 -2,8 -2,7

PA 6,6 2.580 2.680 -2,6 -2,5

POLICARBONATO 2.400 2.700 -7,7 -6,9

LDPE (RESINA BASE) 1.430 1.490 -4,7 -4,5

LLDPE (BUTENE) 1.320 1.370 -5,0 -4,9

LLDPE (OTTENE) 1.570 1.640 -4,3 -4,1

HDPE (STAMPAGGIO) 1.440 1.480 -3,4 -3,3

HDPE (SOFFIAGGIO) 1.440 1.510 -3,4 -3,2

HDPE 80 1.620 1.650 -0,6 -1,2

HDPE 100 1.620 1.650 -3,0 -2,9

HDPE (FILM) 1.410 1.460 -3,4 -3,3

HDPE (MONOFILI) 1.420 1.460 -3,4 -3,3

PET 1.230 1.310 -3,1 -3,0

PBT 2.200 2.300 = =

POM 1.650 1.800 -2,9 -2,7

PMMA 2.600 2.850 0,0 0,0

PP (OMOPOLIMERO) 1.340 1.400 -4,3 -4,1

PP (COPOLIMERO ETEROFASICO) 1.410 1.450 -2,8 -4,0

PP (COPOLIMERO RANDOM) 1.500 1.570 -3,8 -3,7

PS (CRISTALLO) 1.510 1.570 1,7 1,6

PS (ANTIURTO) 1.665 1.735 1,5 1,5

PS (ESPANDIBILE) 1.650 1.710 1,9 1,8

PVC (SOSPENSIONE) 900 1.005 = =

PVC (EMULSIONE PER PASTE) 1.570 1.710 1,3 1,2

PVC (ACETATO COPOLIMERO 90/10) 1.380 1.550 = =

SAN 2.160 2.230 = =

ABS (STAMPAGGIO) 1.980 2.050 = =

ABS (ESTRUSIONE) 2.040 2.110 = =

RESINA POLIESTERE ISOFTALICA 1.850 2.030 = =

RESINA POLIESTERE ORTOFTALICA 1.740 1.870 = =

RPET (CLEAR AZZURRO-SCAGLIE) 1.130 1.480 -3,4 18,4

LDPE (GRANULO PER FILM COLORATO) 650 700 -7,1 -6,7

PP OMOPOLIMERO (GRANULO NERO) 800 850 -5,9 -5,6

PP COPOLIMERO (GRANULO NERO) 900 950 -5,3 -5,0
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PRODUZIONE
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ACQUISIZIONE ORDINI ITALIA
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ACQUISIZIONE ORDINI ESTERO

PORTAFOGLIO ORDINI ITALIA

PORTAFOGLIO ORDINI ESTERO

PREZZI DI ACQUISTO DELLE MATERIE PRIME

PREZZI DI VENDITA DEI MANUFATTI

PRODUZIONE

INDAGINE CONGIUNTURALE SULLʼINDUSTRIA TRASFORMATRICE (1/06/2012)

SITUAZIONE RISPETTO AL MESE PRECEDENTE SCOSTAMENTO SITUAZIONE

ACQUISIZIONE ORDINI ITALIA

ACQUISIZIONE ORDINI ESTERO

PREZZI DI ACQUISTO DELLE MATERIE PRIME

PREZZI DI VENDITA DEI MANUFATTI

PRODUZIONE

PREVISIONE A 3-4 MESI SCOSTAMENTO TREND

■ INCREMENTO >10% ■ INCREMENTO 0-10% ▲ STABILITÁ ● RIBASSO 0-10% ● RIBASSO >10%
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IMPORT-EXPORT ITALIANO
DI PRODOTTI IN PLASTICA
(GENNAIO-MARZO)

IMPORT

MIGLIAIA DI EURO

2011 2012 2011 2012 2011 2012 2011 2012

TON MIGLIAIA DI EURO TON

EXPORT

TUBI RIGIDI E FLESSIBILI ECC. 116.306 112.626 22.227 21.246 256.557 269.343 79.497 82.948

RIVESTIMENTI PER PAVIMENTI E PARETI 11.667 9.882 5.076 4.333 5.088 6.179 2.478 2.916

LASTRE, FOGLIE E FILM 620.732 536.895 180.821 163.801 1.077.389 1.053.533 362.044 357.691

VASCHE DA BAGNO, LAVABI ECC. 33.943 30.675 5.449 4.435 36.266 30.654 4.982 4.405

BOTTIGLIE, SACCHI E CONTENITORI 186.881 200.781 45.572 48.148 353.369 340.429 111.886 98.015

VASELLAME E ALTRI ARTICOLI CASALINGHI 55.049 57.049 13.433 13.369 113.874 115.926 34.594 33.819

SERRAMENTI E COMPONENTI EDILI 38.700 34.500 10.154 8.774 51.841 56.195 13.088 16.100

ALTRI PRODOTTI IN PLASTICA 285.170 268.547 48.428 44.932 509.617 541.618 91.992 93.933

TOTALE 1.348.448 1.250.954 331.159 309.039 2.404.001 2.413.875 700.562 689.827

IMPORT-EXPORT ITALIANO
DI PRODOTTI IN GOMMA
(GENNAIO-MARZO)

IMPORT

MIGLIAIA DI EURO

2011 2012 2011 2012 2011 2012 2011 2012

TON MIGLIAIA DI EURO TON

EXPORT

LASTRE, FOGLI E NASTRI IN GOMMA 
NON VULCANIZZATA 46.828 42.992 15.850 13.995 91.421 103.812 33.724 35.976

GOMMA NON VULCANIZZATA IN ALTRE FORME 4.500 3.847 911 950 12.289 12.758 3.238 2.697

FILI E CORDE 5.897 3.868 1.507 1.107 1.507 1.214 264 203

LASTRE, FOGLI E NASTRI IN GOMMA 
VULCANIZZATA 23.949 22.862 7.801 6.991 52.605 50.649 12.203 10.163

TUBI IN GOMMA VULCANIZZATA 42.262 41.116 8.753 7.404 135.802 142.449 25.652 23.945

NASTRI TRASPORTATORI E CINGHIE 
DI TRASMISSIONE 36.145 31.165 4.681 4.424 50.235 53.436 2.990 3.045

PNEUMATICI NUOVI 503.111 462.931 129.570 111.242 349.319 371.601 89.682 75.401

PNEUMATICI RIGENERATI 14.712 15.179 8.069 7.165 17.848 17.475 11.108 9.678

CAMERE D'ARIA 5.495 6.497 1.388 1.408 4.194 4.544 890 925

ARTICOLI IGIENICO-SANITARI E MEDICALI 8.594 10.600 650 723 11.519 13.089 1.445 1.574

INDUMENTI E ACCESSORI 42.108 42.746 8.757 8.310 2.448 2.895 493 330

ALTRI ARTICOLI IN GOMMA VULCANIZZATA 97.746 103.207 13.600 14.242 208.974 214.745 15.741 15.222

GOMMA INDURITA (EBANITE) 3.223 2.550 198 135 11.406 10.892 2.154 503

TOTALE 834.570 789.563 201.735 178.096 949.566 999.559 199.583 179.663

IMPORT-EXPORT
ITALIANO DI MACCHINE PER 
PLASTICA E GOMMA 
(GENNAIO - MARZO - MIGLIAIA DI EURO)

STAMPATRICI FLESSOGRAFICHE 2.262 4.019 20.427 22.677

IMPIANTI PER MONO 
E MULTIFILAMENTI 238 508 6.665 12.387

MACCHINE A INIEZIONE 16.153 17.408 19.357 27.001

ESTRUSORI 4.545 7.853 54.687 60.064

MACCHINE PER SOFFIAGGIO 5.303 1.937 24.909 29.859

TERMOFORMATRICI 391 1.851 13.242 13.112

PRESSE PER PNEUMATICI 
E CAMERE D'ARIA 425 375 6.227 6.394

PRESSE 3.208 1.453 16.064 18.645

MACCHINE PER FORMARE 
O MODELLARE, ALTRE 1.778 2.858 30.180 37.025

MACCHINE PER RESINE REATTIVE 213 203 7.811 8.057

MACCHINE PER MATERIALI ESPANSI 856 865 5.207 4.933

ATTREZZATURE PER RIDUZIONE 
DIMENSIONALE 962 381 3.386 3.477

MESCOLATORI, IMPASTATORI 
E AGITATORI 189 277 3.671 9.635

TAGLIERINE E MACCHINE 
PER TAGLIO 435 643 2.738 3.280

ALTRE MACCHINE 4.724 6.607 70.627 80.603

PARTI E COMPONENTI 30.623 37.849 87.959 78.491

STAMPI 55.582 71.153 125.774 168.613

TOTALE 127.887 156.240 498.931 584.253

IMPORT

2011 2012 2011 2012

EXPORT MERCATO ITALIANO DELLE MACCHINE, 
ATTREZZATURE E STAMPI PER MATERIE PLASTICHE 
E GOMMA (milioni di euro)

2009 2010 2011 

PRODUZIONE
Δ% 

3.300
-21,4 

3.600
+9,1 

4.000
+11,1

IMPORT
Δ% 

480
-20,9

570
+18,8

605
+6,1

EXPORT
Δ% 

1.830
-27,5

2.010
+9,8

2.430
+20,9

MERCATO INTERNO
Δ% 

1.950
-14,6

2.160
+9,8

2.180
+0,9

SALDO COMMERCIALE
Δ% 

1.350
-29,5

1.440
+6,7

1.825
+26,7

PREZZI DI LISTINO DI
PRODOTTI IN PLASTICA (euro)

PREZZI
AL 15/06/2012

MIN MAX MIN MAX

SCOSTAMENTO (%) 
SU MESE PRECEDENTE

TUBI RIGIDI IN PVC (al metro)
ø 50 SPESSORE 1,2 mm 0,71 0,78 = =
ø 100 SPESSORE 1,7 mm 1,55 1,74 = =
ø 200 SPESSORE 3,2 mm 6,28 6,99 = =

TUBI IN PP AUTOESTINGUENTI (al metro)
ø 50 SPESSORE 1,8 mm 2,06 2,19 = =
ø 110 SPESSORE 2,7 mm 4,77 5,11 = =

TUBI IN HDPE (al metro)
ø 50 SPESSORE 3 mm 1,39 1,56 = =
ø 110 SPESSORE 4,3 mm 4,81 5,09 = =

LASTRE DI COPERTURA IN PRFV (al m2)
- ONDULATE NORMALI 3,82 4,04 = =
- ONDULATE PESANTI 4,59 4,94 = =
- PIANE NORMALI 2,98 3,27 = =
- PIANE PESANTI 3,83 4,04 = =
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