
PREZZI DI LISTINO
DEI POLIMERI IN ITALIA (euro/ton)

PREZZI
AL 15/12/2017

MIN MAX MIN MAX

SCOSTAMENTO (%) 
SU MESE PRECEDENTE

PA 6 2.150 2.250 -2,3 -2,2
PA 6 (STAMPAGGIO) 2.400 2.500 -2,0 -2,0
PA 6,6 2.850 3.000 14,0 13,2
PA 6,6 (STAMPAGGIO) 3.100 3.250 8,8 8,3
POLICARBONATO 2.850 3.150 14,0 12,5
LDPE (RESINA BASE) 1.230 1.280 -8,9 -8,6
LLDPE (BUTENE) 1.180 1.230 -5,6 -5,4
LLDPE (OTTENE) 1.290 1.340 -11,0 -10,7
HDPE (STAMPAGGIO) 1.060 1.100 -16,5 -16,0
HDPE (SOFFIAGGIO) 1.070 1.130 -15,7 -15,0
HDPE 80 1.480 1.530 1,4 1,3
HDPE 100 1.480 1.530 1,4 1,3
HDPE (FILM) 1.090 1.130 -14,8 -14,4
HDPE (MONOFILI) 1.110 1.170 -13,3 -12,7
PET 1.100 1.150 = =
PBT 1.710 1.910 6,9 6,1
POM 1.700 1.850 21,4 25,0
PMMA 3.300 3.520 35,8 32,8
PP (OMOPOLIMERO) 1.150 1.250 0,9 0,8
PP (COPOLIMERO ETEROFASICO) 1.220 1.320 0,8 0,8
PP (COPOLIMERO RANDOM) 1.370 1.450 2,2 2,1
PS (CRISTALLO) 1.370 1.450 -18,0 -17,1
PS (ANTIURTO) 1.450 1.520 -17,1 -16,5
PS (ESPANDIBILE) 1.790 1.850 -6,8 -6,6
PVC (SOSPENSIONE) 960 1.065 7,9 7,0
PVC (EMULSIONE PER PASTE) 1.300 1.450 8,3 7,4
PVC (ACETATO COPOLIMERO 90/10) N.D. N.D. N.D. N.D.
SAN 1.765 1.835 -10,9 -10,5
ABS (STAMPAGGIO) 1.850 1.920 -7,5 -7,2
ABS (ESTRUSIONE) 1.900 1.970 -7,3 -7,1
RESINA POLIESTERE ISOFTALICA 1.620 1.720 N.D. N.D.
RESINA POLIESTERE ORTOFTALICA 1.250 1.260 N.D. N.D.
RPET (CLEAR AZZURRO-SCAGLIE) 890 980 17,1 11,4
LDPE (GRANULO PER FILM COLORATO) 710 720 = =
PP OMOPOLIMERO (GRANULO NERO) 760 810 -2,6 -2,4
PP COPOLIMERO (GRANULO NERO) 780 830 = =

INDUSTRIA TRASFORMATRICE ITALIANA - CURVE DELL’OTTIMISMO
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PRODUZIONE

60

50

40

30

20

10

0

-10

20
16

 G
EN

N
A

IO
 

FE
BB

RA
IO

M
A

RZ
O

A
PR

IL
E

M
A
G
G
IO

G
IU

G
N

O
LU

G
LI

O
SE

T
T

EM
BR

E
OT

TO
BR

E
N

OV
EM

BR
E

DI
CE

M
BR

E
FE

BB
RA

IO
 2

01
7

M
A

RZ
O

A
PR

IL
E

M
A
G
G
IO

G
IU

G
N

O
LU

G
LI

O
A
G
O

ST
O

SE
T

T
EM

BR
E

OT
TO

BR
E

N
OV

EM
BR

E
DI

CE
M

BR
E

ACQUISIZIONE ORDINI ITALIA
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ACQUISIZIONE ORDINI ESTERO

PORTAFOGLIO ORDINI ITALIA

PORTAFOGLIO ORDINI ESTERO

PREZZI DI ACQUISTO DELLE MATERIE PRIME

PREZZI DI VENDITA DEI MANUFATTI

PRODUZIONE

INDAGINE CONGIUNTURALE SULL’INDUSTRIA TRASFORMATRICE (1/12/2017)

SITUAZIONE RISPETTO AL 1° DICEMBRE SCOSTAMENTO % SITUAZIONE

ACQUISIZIONE ORDINI ITALIA

ACQUISIZIONE ORDINI ESTERO

PREZZI DI ACQUISTO DELLE MATERIE PRIME

PREZZI DI VENDITA DEI MANUFATTI

PRODUZIONE

PREVISIONE A 3-4 MESI SCOSTAMENTO % TREND

■ INCREMENTO >10% ■ INCREMENTO 0-10% ▲ STABILITÁ ● RIBASSO 0-10% ● RIBASSO >10%
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OSSERVATORIO CONGIUNTURALE
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IMPORT-EXPORT ITALIANO
DI PRODOTTI IN PLASTICA
(GENNAIO-SETTEMBRE)

IMPORT

MIGLIAIA DI EURO

2016 2017 2016 2017 2016 2017 2016 2017

TON MIGLIAIA DI EURO TON

EXPORT

TUBI RIGIDI E FLESSIBILI ECC. 366.127 370.219 63.758 62.248 940.686 1.011.318 265.602 278.939

RIVESTIMENTI PER PAVIMENTI E PARETI 63.176 70.721 32.426 38.322 24.754 24.030 6.232 5.509

LASTRE, FOGLIE E FILM 1.846.416 1.958.794 656.912 677.081 3.493.374 3.692.073 1.134.742 1.198.118

VASCHE DA BAGNO, LAVABI ECC. 108.876 107.511 18.213 18.731 104.095 106.364 13.261 14.272

BOTTIGLIE, SACCHI E CONTENITORI 860.154 905.619 227.313 234.267 1.186.343 1.229.080 334.096 337.302

VASELLAME E ALTRI ARTICOLI CASALINGHI 209.415 218.484 46.963 51.857 408.741 432.171 114.250 125.329

SERRAMENTI E COMPONENTI EDILI 139.258 146.952 37.221 49.702 245.273 260.995 60.575 70.740

ALTRI PRODOTTI IN PLASTICA 1.039.839 1.124.523 160.922 179.289 1.860.268 2.006.914 300.420 324.416

TOTALE 4.633.262 4.902.822 1.243.728 1.311.497 8.263.534 8.762.945 2.229.178 2.354.624

IMPORT-EXPORT ITALIANO
DI PRODOTTI IN GOMMA
(GENNAIO-SETTEMBRE)

IMPORT

MIGLIAIA DI EURO

2016 2017 2016 2017 2016 2017 2016 2017

TON MIGLIAIA DI EURO TON

EXPORT

LASTRE, FOGLI E NASTRI 
IN GOMMA NON VULCANIZZATA 168.038 178.495 66.114 67.532 340.287 341.185 149.619 136.160

GOMMA NON VULCANIZZATA IN ALTRE FORME 12.501 14.529 3.347 4.546 30.816 33.456 8.602 8.915

FILI E CORDE 8.853 11.008 3.815 3.794 3.590 3.408 589 698

LASTRE, FOGLI E NASTRI 
IN GOMMA VULCANIZZATA 75.428 93.814 18.177 22.864 159.636 159.024 33.611 32.632

TUBI IN GOMMA VULCANIZZATA 148.269 176.071 23.241 26.454 348.338 380.426 50.624 55.071

NASTRI TRASPORTATORI 
E CINGHIE DI TRASMISSIONE 105.461 110.669 12.862 15.285 182.513 179.810 10.933 11.361

PNEUMATICI NUOVI 1.452.322 1.421.109 397.924 374.550 940.994 995.833 235.578 250.015

PNEUMATICI RIGENERATI 45.173 46.125 22.866 22.810 30.175 28.593 20.954 21.047

CAMERE D'ARIA 14.970 16.493 3.350 3.417 11.360 10.909 2.396 1.915

ARTICOLI IGIENICO-SANITARI E MEDICALI 30.384 31.269 2.059 2.731 7.955 8.706 707 899

INDUMENTI E ACCESSORI 141.256 159.042 31.231 31.059 11.033 11.239 1.502 1.348

ALTRI ARTICOLI IN GOMMA VULCANIZZATA 373.521 395.658 52.965 51.125 690.371 750.404 48.690 51.541

GOMMA INDURITA (EBANITE) 6.113 6.133 355 330 37.686 43.335 1.590 2.601

TOTALE 2.582.288 2.660.415 638.306 626.497 2.794.752 2.946.329 565.393 574.203

IMPORT-EXPORT
ITALIANO DI MACCHINE PER 
PLASTICA E GOMMA 
(GENNAIO-SETTEMBRE MIGLIAIA DI EURO)

STAMPATRICI FLESSOGRAFICHE 24.708 12.520 104.704 132.529

IMPIANTI PER MONO 
E MULTIFILAMENTI 1.528 380 44.216 36.168

MACCHINE A INIEZIONE 91.430 84.848 85.802 86.803

ESTRUSORI 14.591 20.664 213.658 254.789

MACCHINE PER SOFFIAGGIO 10.764 13.853 94.636 101.940

TERMOFORMATRICI 4.489 10.344 45.213 68.470

PRESSE PER PNEUMATICI 
E CAMERE D'ARIA 1.211 568 23.923 27.222

PRESSE 7.935 10.761 55.159 65.491

MACCHINE PER FORMARE 
O MODELLARE, ALTRE 9.898 11.832 85.491 87.064

MACCHINE PER RESINE REATTIVE 3.799 1.367 24.342 30.237

MACCHINE PER MATERIALI ESPANSI 4.375 5.673 36.885 29.350

ATTREZZATURE PER RIDUZIONE 
DIMENSIONALE 2.652 2.647 14.377 23.999

MESCOLATORI, IMPASTATORI 
E AGITATORI 1.569 7.318 20.959 37.656

TAGLIERINE E MACCHINE 
PER TAGLIO 2.660 4.184 11.131 13.682

ALTRE MACCHINE 47.810 45.615 284.152 319.274

PARTI E COMPONENTI 136.577 149.262 316.426 357.586

STAMPI 225.322 280.498 587.440 695.633

TOTALE 591.319 662.333 2.048.516 2.367.892

IMPORT

2016 2017 2016 2016

EXPORT MERCATO ITALIANO DELLE MACCHINE, 
ATTREZZATURE E STAMPI PER MATERIE PLASTICHE 
E GOMMA (milioni di euro)

2014 2015 2016 

PRODUZIONE
Δ% 

4.000
2,6 

4.150
3,8

4.230
1,9

IMPORT
Δ% 

640
8,5

755
18

850
12,6

EXPORT
Δ% 

2.680
4,9

2.920
8,8

2.970
1,7

MERCATO INTERNO
Δ% 

1.960
1,3

1.985
1,5

2.110
6,3

SALDO COMMERCIALE
Δ% 

2.040
3,8

2.165
5,9

2.120
-2,1

PREZZI DI LISTINO DI
PRODOTTI IN PLASTICA (euro)

PREZZI
AL 15/12/2017

MIN MAX MIN MAX

SCOSTAMENTO (%) 
SU LUGLIO

TUBI RIGIDI IN PVC (al metro)
ø 50 SPESSORE 1,2 mm 1,15 1,50 = =
ø 100 SPESSORE 1,7 mm 2,95 3,70 = =
ø 200 SPESSORE 3,2 mm 9,65 12,60 = =

TUBI IN PP AUTOESTINGUENTI (al metro)
ø 50 SPESSORE 2 mm 2,10 2,70 = =
ø 110 SPESSORE 3,5 mm 5,25 6,85 = =

TUBI IN HDPE (al metro)
ø 50 SPESSORE 3 mm 2,70 3,50 = =
ø 110 SPESSORE 4,3 mm 8,75 11,45 = =

LASTRE DI COPERTURA IN PRFV (al m2)
- ONDULATE NORMALI 3,60 4,70 = =
- ONDULATE PESANTI 4,20 5,50 = =
- PIANE NORMALI 3,60 4,70 = =
- PIANE PESANTI 4,20 5,50 = =

MACPLAS
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